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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7806/2008

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

MAG-KRAK, A. i R. Pluta, B. i J. Twardosz, sp.j.
ul. Lowinskiego 7, 31-752 Krakow

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

LACZNIKI WIERCACE, SAMOGWINTUJACE
OC, WMS i WM

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Termin waznosci: Instytutu Techniki Budowlane| T
30 wrzesnia 2013 r. /7///-9//;%
\—Marek Kapron

Zalgcznik:
Postanowienia ogoine i techniczne

Warszawa, 30 wrzesnia 2008 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7806/2008 zawiera 24 strony. Tekst tego dokumentu kopiowac
mozna tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg taczniki wiercace, samogwintujace OC, WMS
i WM, produkgji firmy MAG-KRAK, A. i R. Pluta, B. i J. Twardosz, sp.j.

taczniki OC, WMS i WM pokazano na rysunkach 12, a wymiary podano w tablicach
1 i 2. taczniki moga byé stosowane z podktadkami stalowymi o $rednicy 19 mm
z nawulkanizowanymi uszczelkami z EPDM.

taczniki OC, WMS i WM sa wykonywane ze stali zwykiej, weglowej | pokrywane warstwa
ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 pm.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wiercace, samogwintujace OC, WMS i WM sa przeznaczone do wykonywania
zamocowan w podiozu stalowym.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng érodowiska taczniki wiercace, samogwintujace
OC, WMS i WM powinny byé stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach
PN-EN 12329:2002, PN-EN SO 12944-2:2001 oraz PN-EN 10152:2005.

Noénosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw OC, WMS i WM podano w tablicach
3 + 6, a parametry montazowe facznikéw podano w tablicach 7 i 8.

taczniki OC, WMS i WM powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem, w ktérym
uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach budowlanych, wy-
magania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace warunkow
wykonywania potaczen z zastosowaniem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki wiercace, samogwintujagce OC, WMS i WM powinny by¢ wykonane ze stali
zwyklej, weglowej gatunku SAE 1022 wedtug amerykariskiej normy AMS 5070:1994/RG oraz
pokryte warstwa ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, spetniajacq wymagania
normy PN-EN 10152:2005.
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3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary tacznikéw. Ksztatt | wymiary facznikow OC, WMS i WM po-
winny byé zgodne z rysunkami 1 i 2 oraz z tablicami 1 i 2. Metode sprawdzenia podano
wp. 56.1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny facznikéw. Wyglad zewnetrzny facznikéw OC, WMS | WM
powinien odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998. Metode sprawdzenia
podanow p. 5.6.2.

3.2.3. Niszczace momenty dokrecenia facznikéw. Niszczace momenty dokrecenia
tacznikéw OC, WMS i WM nie powinny byé mniejsze niz momenty podane w tablicach 8 i 10.
Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.4.

3.2.4. Czasy potrzebne do przewiercenia facznikami dwoéch blach stalowych.
Srednie czasy potrzebne do przewiercenia tacznikiem dwéch blach stalowych nie powinny
byé diuzsze niz czasy podane w tablicach 11 i 12. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.5.

3.2.5. Noénosci charakterystyczne zamocowan lacznikéw Nosnosci charaktery-
styczne zamocowan tacznikéw OC, WMS i WM nie powinny byC mniejsze niz wartosci poda-
ne w tablicach 13 + 16. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.6.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki wiercace, samogwintujace OC, WMS i WM powinny by¢ dostarczane w opa-
kowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapew-
niajacy niezmiennos¢ ich wiasciwosci.
Na kazdym opakowaniu powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujace dane:
- nazwa wyrobu,
- nazwa i adres Producenta,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7806/2008,
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- rodzaj surowca,
- znak budowlany.
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Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby. ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
bata Techniczna ITB AT-15-7806/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041) oceny zgodnos$ci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7806/2008 dokonuje Producent, stosujac system 2+

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowq dekla-
racje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7806/2008 na podstawie:

a) zadania Producenta:

- wstepnego badania typu,

- zaktadowej kontroli produkcji,

- badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowa-

dzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym ba-
dania podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akcep-
tacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
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Wstepne badanie typu tacznikéw OC, WMS i WM obejmuje: noénosci obliczeniowe zamo-
cowan facznikéw, niszczace momenty ich dokrecenia, czasy potrzebne do przewiercenia tgczni-
kami dwéch blach stalowych oraz grubo$¢ powtoki cynkowej tacznikdw.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wiasciwo-
§ci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodno$ci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje | sprawdzanie wyrobdéw sktadowych | materiatow,
2) kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7806/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i w dokumen-
tach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) ksztaltu i wymiaréw,
b) wygladu zewnetrznego,
c) grubosci powloki cynkowe.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie niszczgcego
momentu dokrecenia fgcznikéw oraz czasu potrzebnego do przewiercenia tacznikami dwoch
blach stalowych.
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5.5. Czestotliwos$¢ badan

Badania powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rza-
dziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w doku-
mentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw lacznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymia-
row tacznikéw nalezy przeprowadzaé za pomocq przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych
uzyskanie dokfadnoéci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego facznikéw. Sprawdzenie wygladu ze-
wnetrznego tacznikéw nalezy wykonac wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej tacznikéw. Sprawdzenie grubosci
powtoki cynkowej tacznikéw nalezy wykonywac wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998.

5.6.4. Sprawdzenie niszczacych momentéw dokrecenia. Sprawdzenie niszczacych
momentéw dokrecenia tgcznikéw nalezy wykonywac wedtug normy PN-EN ISO 10666:2002.

5.6.5. Sprawdzenie czaséw potrzebnych do przewiercenia lacznikami dwoch
blach stalowych. Sprawdzenie czaséw potrzebnych do przewiercenia tacznikami dwoch
blach stalowych nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN SO 10666:2002.

5.6.6. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych zamocowarn {gcznikéw. Spraw-
dzenie noénosci charakterystycznych zamocowan tacznikow nalezy przeprowadzac na tgczni-
kach osadzonych w podiozach opisanych w tablicach 14 + 16. Pomiaru sit nalezy dokonywac
za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartoSci sity niszczace),
umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sily az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powi-
nien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z norma PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane faczniki wiercace, samogwintujgce OC, WMS i WM nalezy uznac za
zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan sg
pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7806/2008 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnoéé tacznikbw wiercacych, samogwintujgcych OC, WMS i WM do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowania przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-7806/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniern wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegbino$ci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000r. = Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualine na-
ruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-
$ciwa jakosé wyrobéw oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-
§ciwe ich zastosowanie.

6.5. W tre$ci wydawanych prospektéw i ogfoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw wiercacych, samo-
gwintujgcych OC, WMS i WM nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7806/2008.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7806/2008 wazna jest do 30 wrzesnia 2013 r.
Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli je|
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-

lanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Normy zwigzane

PN-EN 12329:2002

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN 10152:2005

PN-EN 26157-1:1998

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN 1SO10666:2002

PN-83/N-03010

PN-EN 10147+A1:2003

AMS 5070:1994/RG

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powioki cynkowe z
dodatkowq obrobkg na Zelazie klub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcjfi stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesc¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Stal niskoweglowa. Wyroby plaskie walcowane na  zimno,
ocynkowane elektrolitycznie

Czesci zlaczne. Niecigglosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogolnego zastosowania

Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubo$ci powlok. Metoda magnetyczna

Wkrety wiercqce, samogwintujgce. Wlasciwosci mechaniczne
i funkcjonalne

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu
do probki

Stal konstrukcyjna. Tasma | blacha ocynkowana ogniowo
w Sposob ciggly

Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)
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Badania i oceny

1) LOK-1038/A/08/1. Sprawozdanie z badar i ocena techniczna dotyczace tgcznikéw wier-
cacych, samogwintujacych OC oraz OCG. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2008 r.

2) LOK-1038/A/08/2. Sprawozdanie z badarn i ocena techniczna dotyczace tgqcznikow mon-
tazowych wiercacych, samogwintujacych WMS oraz WM. Zaktad Elementéw Konstrukgji
Budowlanych Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice,
2008 .
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